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. - TP Configuration d'un capteur
DOSSIER PEDAGOGlQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NFC (SCPMi)

1 CONTENU DU DOCUMENT

Analyse et configuration d’un capteur via NFC Maintenance

Descriptif de I'activité : 2h

Objectifs pédagogiques :

Utiliser des techniques de communication innovantes dans le cadre de 'usine numérique et de I'industrie 4.0.

Problématique :
Au cours de cette activité vous devrez :

- Prendre connaissance des informations retournées par I'opérateur d’une ligne de production
- Télécharger une application sur un smartphone compatible NFC (Near Field Communication)
- Utiliser I'application pour lire puis modifier les paramétres d’un capteur via NFC

- Vérifier 'opération effectuée

- Rechercher de la documentation et expliquer les effets constatés

Résumé des activités :
1¢ Partie : Prendre connaissance d’une situation rencontrée sur une ligne de production industrielle
2¢me Partie : Utiliser I'application « Schmalz ControlRoom » via NFC

3éme Partie : Se documenter et expliquer le dysfonctionnement observé

Matériel Nécessaire : Environnement logiciel :

e Générateur de vide SCHMALZ réf. SCPMi ... e Application Android « Schmalz ControlRoom »
e Smartphone Android compatible NFC

e Réseau internet

e Fiche de paramétrage du générateur de vide

e Station Cobot & Vision « Omron TM5 » - ON10
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. - TP Configuration d'un capteur
DOSSIER PEDAGOGlQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NFC (SCPMi)

2 MISE EN SITUATION

Un générateur de vide (éjecteur) équipe le systeme de préhension du systéeme Station Cobot & Vision « Omron TM5 » -
ON10, machine faisant partie de la ligne ErmaSmart.

Ce générateur de vide permet de gérer la prise et la dépose de pots ou de capots en fonction du mode de production.

L’appareil dispose de nombreuses fonctions et nécessite d’étre configuré selon I'application adaptée au systéme dans
lequel il est intégré. Le paramétrage peut s’effectuer via les touches présentes sur I'appareil. Malheureusement, les
touches de I'appareil ne semblent plus fonctionner correctement et vous ne disposez pas d’'un appareil de rechange.
Cependant, ce générateur de vide numérique est compatible NFC (Near Field Communication) et permet donc un acceés
sans contact aux paramétres, a l'aide d’un smartphone compatible NFC.

2.1 Présentation

Le pilote de ligne de production a constaté un fonctionnement différent sur la prise produit (via I'outil ventouse qui équipe
le bras du cobot) de la machine. Initialement, I'aspiration était maintenue tout le temps de la prise, jusqu'a ce que la
dépose sur le convoyeur soit effectuée. Maintenant 'aspiration est excessivement saccadée, elle pourrait provoquer un
échauffement excessif de I'électrovanne du générateur et conduire a sa détérioration. De plus, I'affichage sur I'écran de
'appareil est inversé et les touches situées sur I'appareil ne fonctionnement plus.

Vous disposez de la fiche de paramétrage du générateur de vide (PRON1000002.. - Paramétrage générateur de vide)
fournie avec le dossier technigue de la machine et d’'un smartphone compatible NFC.

Votre rble va consister a relever les paramétres de I'appareil, puis de les vérifier et de les restaurer conformément aux
valeurs indiquées dans la fiche de paramétrage du générateur de vide.

2.2 Constater le dysfonctionnement

Démarrer ou faire démarrer la machine en automatique et constater les informations rapportées par le pilote de ligne.
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. . TP Configuration d'un capteur
DOSSIER PEDAGOGlQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NFC (SCPMi)

2.3 Reéalisation de I’activité

2.3.1 Lecture du TAG NFC

- Télécharger et installer 'application « Schmalz ControlRoom » sur un smartphone compatible NFC (Near Field
Communication).

Schmalz
ControlReom

- Aprés avoir vérifié que le NFC est activé dans les paramétres du smartphone, lancer I'application « Schmalz
ControlRoom ». Un écran invitant a connecter I'appareil Schmalz via NFC s’affiche :

= Schmalz ControlRoom  =2iats

Read a product

Please connect to the Schmalz Product
via NFC.

-
(%

> Scan QR code

Schmalz Germany

@ Remarque : La lecture et I'écriture du TAG NFC peuvent s’effectuer directement avec le capteur sous tension ou
méme hors tension.

A Attention : Si le générateur de vide est démonté, penser au préalable a ouvrir et a consigner la vanne de
sectionnement pneumatique du systeme !
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. . TP Configuration d'un capteur
DOSSIER PEDAGOGIQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NFC (SCPMi)

- Amener le smartphone a proximité de la face avant du capteur :

(ib 10-Link

NS
| -

@ Pour faciliter la détection, essayer différentes positions pour localiser 'antenne NFC des appareils ou consulter
leur notice d’utilisation.

Capteur démonté : Capteur en place :
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. . TP Configuration d'un capteur
DOSSIER PEDAGOGlQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NFC (SCPMi)

- Une fois le tag NFC détecté et lu, I'écran d’information du capteur apparait, ainsi que les boutons d’acces aux
différents menus.

& Une fois le TAG NFC lu, il n’est plus nécessaire de maintenir le smartphone en contact avec le capteur.

- Sélectionner « Device set. » pour avoir acces a I'écran des parametres « Device settings » :

= SCPMi < SCPMi

Device settings
Product information

Description Vacuum Signal Type PNP 4
generator
Blow-off mode External (-E-) ./
Type SCPMi-10-S04-
NC-ABT QUTZ function normally open
Part number 10.02.02.05692 Unit mbar e
Device status ® Everything OK |:> Output filter 10 ms Vs
Eco mode off Vs

Identlf:catlon

Display rotation Normal
Device set. : ’ s
orientation
System command none e
Process set.

Serv:ce

- Noter le réglage d’orientation de I'afficheur dans le tableau du document réponse en derniére page. Vérifier le
réglage d’orientation de I'afficheur et le rétablir si nécessaire (voir paragraphe suivant).
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. . TP Configuration d'un capteur
DOSSIER PEDAGOGlQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NFC (SCPMi)

- Sélectionner « Process set. » pour avoir acces a I'écran des paramétres « Process settings » :

SCPMi < SCPMi

Process settings
Product information

Profile -0

Description Vacuum

generator Profile name L /7
Type SCPMi-10-S04- ) , :

Cantrol Mode Control active
NC-ABT 5
with

Parl number 10.02.02.05692 Superwsmn o

leakage
Device status @ Everything OK
Disable Continuous off /
Sucking
(i & Switch Point SP1 800 mbar /
Identification Device set.

Reset Point rP1 500 mbar /

Reset Point P2 250 mbar 7
ri €
Duration automatic 200 ms /
L

il . sl < # . o -

- Surla page « Profile — 0 » : Constater si les valeurs des seuils de pression correspondent aux valeurs indiquées
dans la fiche de paramétrage du générateur de vide. Noter les valeurs dans le tableau du document réponse en
derniére page. Puis modifier les valeurs si nécessaire (voir paragraphe suivant).
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TP Configuration d'un capteur

DOSSIER PEDAGOGIQUE via NFC (SCPMi)

Station Cobot & Vision « Omron TM5 »

2.3.2 Modification d’'un paramétre

- Pour modifier un parametre, sélectionner le paramétre en appuyant sur le symbole « crayon » sur la droite de ce
dernier. Un menu déroulant, une roue de sélection ou un clavier numérique apparaissent (le clavier numérique
apparait en appuyant directement sur I'encart de la valeur) et permettent de modifier sa valeur :

< SCPMi

Process settings

< SCPMi

Process settings

< SCPMi

Process settings

Profile - 0 Profile - 0 Profile - 0
Profile name ek e Profile name s A Profile name e A
Control Mode Control active Contro! Mode Control active Controf Mode Control active
with with with
supervision of supervision of supervision of
leakage leakage leakage
Disable Continuous off / Eiseb‘m Continuous off 7/ Disable Continuous off Z
Sucking
Switch Point SP1 500 mbar
Reset Point rP1 450 mbar 7
Switch Point SP2 400 mbar 7ol
Reset Paint rP2 250 mbar Vd
Duration autematic 200 ms Va
L]
" # A% ~ ™

e

signal Type PNP / signal Type PNP V4
Blow-off made External (-E) / Blow-off mo External (-E-)
OUT2 tunction normally open / OUT2 function normally open ./
Unit mbar 5 un mbar d
Output filter 10 ms / Output filter 10ms o
Eco made off / Feo mode off o
Display rofation Rotated by 180° / Gplav rotation Normal D
: arientation
System command none / System command none /
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DOSSIER PEDAGOGIQUE

TP Configuration d'un capteur

Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NEC (SCPMi)

2.3.3

Ecriture du TAG NFC

Une fois les parameétres modifiés sur le smartphone, appuyer sur le bandeau « Write changes » et confirmer
ensuite avec le bouton « WRITE NOW ». Suivre ensuite les instructions a I'écran, a commencer par remettre les
appareils a proximité 'un de l'autre.

A Attention de ne pas saisir de code PIN lors de cette manipulation (laisser « 0 ») !

Lower switch point

Switch point logic

Switching delay rising

Switching delay falling

ouT 2

SwitchPointMode

Upper switch point

Lower switch point

Switch point logic

Switching delay rising

Profile - 0 oy
Write NFC tag
1800 mbar /7 R —
Hle
Normally open 7 ) I.
o Write NFC tag
o ’ PIN (0-999)
0
0ms 7/
— @ |:: :
Two point /7
1200 mbar
1000 mbar
Normally open P 4
oms 7/
b ft % s - “ \- = =

- Silors de I’écriture des paramétres dans le TAG NFC le capteur n’était pas alimenté : I'avancée de la tache
« Verify » ne se termine pas, mais I'écriture du TAG est bien effectuée et la proximité du smartphone avec le
capteur n’est plus nécessaire. |l faut terminer I'action en alimentant le capteur, puis en refaisant un test de lecture
du TAG NFC pour vérifier si les nouveaux parameétres ont bien été pris en compte.

- Silors de I'écriture des paramétres dans le TAG NFC le capteur était raccordé a son alimentation et sous-
tension : la tache « Verify » se termine et affiche « Ready ». L’écriture du TAG NFC a été effectué avec succes.
Vous pouvez alors effectuer un nouveau test de lecture du TAG NFC et vérifier la bonne prise en compte des

nouveaux parametres.

Verify Ready

‘ Verification successfull )

GO TO PRODUCT INFORMATION

Result of write process

o a power spply o |:>
3 power supply to activate
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TP Configuration d'un capteur

DOSSIER PEDAGOGIQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 » via NFC (SCPMi)

2.3.4 Vérifier I'efficacité des modifications effectuées

- Redémarrer ou faire redémarrer la machine en automatique et constater I'efficacité des modifications apportées.

2.3.5 Documentation et document réponse

- Un appui sur le bouton « Service » a partir de I'écran d’information du capteur vous permet de télécharger de la
documentation sur le capteur (notices d'utilisation, plan...) :

= SCPMi < SCPMi < Schmalz ControlRoom
Service < > Page: il / 68 - 5 +
Product information
S e
Documentation ScHMALZ
Description Vacuum
generator By Owners manual [PDF]
Tvoe SCPMi-10-S04- B owners manual short [PDF]
NC-ABT
PR Detail image [PNG]
Part number 10.02.02.05692

Service
Device status @ Everything OK
Send diagnostic information
0 Service-Contact
Identification Device set

Schmalz Germany

a ) Mini Compact Ejector SCPMI
Servlce . +4974432403105 Operating Instructions

schmalz@schmalz.de

©  Local contact

ft % 58 ™ é . = = ) \ = =

@ Il n'est pas nécessaire d'utiliser ou d’avoir installé I'application « Schmalz ControlRoom » pour accéder en lecture
seule aux informations sur le capteur. La lecture simple du TAG NFC renvoie vers un lien internet. L’application
« Schmalz ControlRoom » est cependant nécessaire pour modifier les paramétres du capteur via NFC.

- Télécharger la notice du capteur, expliquer le r6le des paramétres et les observations
signalées par le pilote de la ligne de production, en utilisant le document réponse de la
page suivante.
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DOSSIER PEDAGOGIQUE Station Cobot & Vision « Omron TM5 »

TP Configuration d'un capteur

via NFC (SCPMi)

Document réponse

- Compléter le tableau ci-dessous avec les parameétres relevés et expliquer leur réle :

Valeur Valeur

p s Fonction :
relevée corrigée

Parameétre

SP1
(Switch Paint SP1)

rP1
(Reset Point rP1)

Ctr
(Control Mode)

dCs
(Disable Continuous
Sucking)

diS
(Display rotation)

- Compléter les repeéres sur I'abscisse et 'ordonnée de la courbe ci-dessous :

i: e R

sP /’
P

- Pour conclure, expliquer les observations constatées par le pilote de la ligne de production :
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